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Код

0259/0000      

Описание
                               ВЫСОКОНАПОЛНЕННЫЙ ЭПОКСИДНЫЙ ГРУНТ 

                               SURFACE TOLERANT

Цвет


Слоновая кость
Характеристики и применение
Эпоксидный грунт с высоким сухим остатком, подходящий для защиты даже не обработанной поверхности из железа, стали, алюминий, оцинкованной стали…. Возможно нанесение с большим расходом (рекомендованное нанесенное количество- 200 сухих микронов). Продукт полимеризуется при минусовых температурах до -5°C. Обладает отличными адгезионными свойствами и высокой степенью защиты от коррозии, даже в случае плохой подготовки подложки (ниже Sa2).
Приготовление смеси
ОТВЕРЖДЕНИЕ

             
ПО ВЕСУ         ПО ОБЪЕМУ
       100 частей          

    
  20 частей               35 частей
    
0259/7779

РАЗБАВЛЕНИЕ   (по отношению к основе)

       РАЗБАВЛЕНИЕ НЕ ТРЕБУЕТСЯ. Материал готов к использованию после введения отвердителя         

При необходимости, разбавить в  5-10% эпокси- разбавителем 90430000  , или нитро разбавителем 90950000
Жизнеспособность    3 часа
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ                         

Физические данные
                                   
         Основа                   А+Б   
             tol.            Единица
   Аlcea
                                                                    



Измерения
Method

Плотность....………….......... 1,710                     1,588           (± 0,05)            kg/l
ME 14

* Visc.Ford 8/20°C.....………..  Thixo                       8”                  (± 2)        seconds      
ME 16

Сухой остаток по весу…..….  83,2%                    80,2%            (± 2)           kg/kg
ME 15

Сухой остаток в объеме....….  38,6%                    39,6%            (± 1)              l/kg
ME 15

Сухой остаток по объему…... 66,1%                    62,9%            (± 2)                 l/l
ME 15

ТЕОРИТИЧЕСКИЙ РАСХОД           30 сухих микронов…...... 13,2                 m²/kg
     ME 82

                                                               80 сухих микронов …….   4,95               m²/kg          ME 82          
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СУШКА
          (ALCEA METHOD  -  ME 81)

* От пыли...……............. 60 минут
   


   На отлип........………….6  часов                          

   


   Полное высыхание……24 часа
УСКОРЕННАЯ СУШКА............………......... 1 час при 50-60°C
                                                                               30 минут при 70-80°C
РЕКОМЕНДУЕМАЯ МИНИМАЛЬНАЯ ТОЛЩИНА СЛОЯ  150-200  сухих микронов
СВОЙСВТА СУХОЙ ПЛЕНКИ
*Блес при 60°…………......... меньше 15 gloss

     (ALCEA METHOD - ME 60)

ТЕСТ НА СТОЙКОСТЬ
Солевой туман…………………………… 1000 часов, с расходом в  400 сухих микронов, на обработанной поверхности до уровня  Sa  2½ 

(ASTM B 117 Method – UNI ISO 922)
ТИП ПОДЛОЖКИ И ЕЕ ПОДГОТОВКА
Станль: 

загрязняющие вещества (масла, смазки, соли, ...) должны быть удалены при помощи подходящих растворителей / моющих веществ, в соответствии с спецификацией SSPC-SP 01. Удалить возможное наличие ржавчины и каламина путем щетки в соответствии с SSPC- SP 02 или 03 (ручные и механические).

для достижения максимальной степени качества, необходимо провести подготовку подложки в соответствии со спецификацией SSPC-SP 10 или обработать пескоструем до уровня SA 2½ 

Алюминий, легкие сплавы, оцинкованная сталь:
загрязняющие вещества (масла, смазки, соли, ...) должны быть удалены при помощи подходящих растворителей / моющих веществ, в соответствии с спецификацией SSPC-SP 01
Прежде нанесенные лакокрасочные покрытия:

загрязняющие вещества, следы ржавчны и ранее нанесенные лкм, отходящие от подложки, должны быть удалены путем обезжиривания или механических операций в соответствии с SSPC-SP 01 и SSPC02 (или SSPC-SP 03); если старое покрытие на основе полиуретановых или эпоксидных смолы, рекомендуется провести легкую шлифовку поверхности, с целью обеспечения адгезии.  Прежде чем, как приступить к покраске, рекомендуется проверить адгезию на образце подложки. В случае отсутствии адгезии, удалить полностью прежде нанесенное лкм. 
СПОСОБ НАНЕСЕНИЯ
· Распыление: airless, air mix

· Кисть
· Валик
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НАНЕСЕНИЕ ПОСЛЕДУЮЩИХ СЛОЕВ ЛКМ
На грунт 02590000, возможно нанесение лкм на эпоксидной или полиуретановой основе через 6 часов после нанесения грунта, но не позже 48 часов. 

Допускается нанесение грунтовки 0259 в несколько слоев, без каких-либо временных ограничений.

ХРАНЕНИЕ  Внимание:  Продукт должен храниться в оригинальной упаковке вдали от источников нагревания при температуре от + 5°C  до + 35°C
СРОК ХРАНЕНИЯ  При условии соблюдения условий хранения указанных выше, продукт сохраняет стабильность в течении 48 месяцев от даты производства.
***************************

* The values marked by an asterisk are practically determined for each testing.

The data contained in this data sheet are the result of many tests and have to be considered as excellent reference values.

Due to the fact that the application methods and the working systems are however very different, for the said reason we cannot give any guarantee for any single case.

The present updated version cancels and replaces the previous ones.


